Koenig Verbindungstechnik GmbH

FILTEC®

Drahtgewindeeinsatze

Wir halten zusammen



FILTEC®

Drahtgewindeeinsatze

FILTEC®?

Unser Standard-Gewindeeinsatz vereinfacht die
Montage fur den Anwender wesentlich. Dank
optimierter Konzeption lasst sich der FILTEC®* so
leicht eindrehen wie eine Schraube. Zur Montage
genugt eine einfache Setzspindel.

LOCKFIL®* / LOCKFIL®

Dieser spezielle Drahtgewindeeinsatz weist zusatz-
lich eine oder mehrere polygone Windungen
auf, die einen Druck auf die Flanken der montierten
Schraube bewirken. Er eignet sich besonders fur
Anwendungen, die Wechselbelastungen oder
Vibrationen ausgesetzt sind. Zuséatzliche Schrauben-
sicherungen kénnen eingespart werden.

In Verbindung mit diesem Gewindeeinsatz
empfehlen wir, nur Schrauben der Festigkeitsklasse
8.8 oder hoher zu verwenden. Die Einschraubtiefe
einer Schraube in diesen Gewindeeinsatz muss
mindestens 3/4 der Nennldnge des Gewindeeinsatzes
betragen.

Zur einfachen Unterscheidung von FILTEC®Y ist
der LOCKFIL®Y rot eingefarbt.

FILTEC®

Diese Gewindeeinsatze entsprechen der Norm
DIN 8140 und ermdglichen die Herstellung eines
nahezu verschlei3freien Gewindes.

Alle MaRRe sind in mm angegeben
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FILTEC®

Drahtgewindeeinsatze

Vorteile:

Gewindeverstarkung:

Die Drahtgewindeeinsatze ermdglichen die Herstellung
hochfester Gewinde bei optimaler Kraftubertragung von
der Schraube zum Muttergewinde. Sie eignen sich her-
vorragend zur Gewindeverstarkung in Werkstoffen von
geringer Scherfestigkeit wie Aluminium oder Magnesium
und sind deshalb in den Branchen Maschinen- und
Anlagenbau, Elektronik, Automobil- sowie Luft- und
Raumfahrttechnik nicht mehr wegzudenken. Durch
diese Gewindeeinsétze ist es mdglich, ein nahezu
,verschleil3freies* Gewinde herzustellen.

Reparatur:

Die Drahtgewindeeinsatze eignen sich hervorragend fur
Reparatur und Instandhaltung. Die einfache und problem-
lose Handhabung ermdéglicht eine wirtschaftliche und
dauerhafte Instandsetzung beschédigter Gewinde. Teure
Neuanschaffungen und Anschlussteile ertibrigen sich.

Korrosionsbestandigkeit:

Der Standardwerkstoff X5 Cr Ni 18-10 (A2) ist korrosions-
bestandig gegeniber gangigen Umwelteinflissen. Fur
thermisch und korrosiv hochbeanspruchte Verbindungen
stehen entsprechende Werkstoffe zur Verfiigung.

Belastbarkeit:

Der elastische Drahtgewindeeinsatz fihrt zu einer
besseren Last- und Spannungsverteilung zwischen
Schraube und Muttergewinde. Das verbessert die
Kraftibertragung der Schraubverbindung sowohl fir
statische als auch fir dynamische Anwendungen.

Sitz:

Der Durchmesser des Gewindeeinsatzes ist vor der
Montage groRRer als das Muttergewinde. Dadurch wird
ein selbsthemmender Sitz des Einsatzes erreicht.

Leichtbau:

Materialeinsparungen und Gewichtsreduzierung lassen
sich durch die hochfesten Gewindeeinsatze problemlos
verwirklichen, da weniger Verbindungsstellen bei gleich-
zeitiger Platzeinsparung ermaoglicht werden.
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selbstsichernd

Platzeinsparung und
Gewichtsreduzierung



FILTEC®

Drahtgewindeeinsatze

Montageprinzip

il

Lehrdorn FILTEC
<

N

l

1. Kernloch bohren

Handelsublichen Spiralbohrer ver-
wenden, Bohrungsdurchmesser
beachten! Bohrung nach Mdoglichkeit
nicht ansenken.

2. Gewinde schneiden

Das Aufnahmegewinde nur mit dem
fur die ausgewahlte Grol3e vorge-
sehenen Gewindebohrer schneiden.

3. Gewindebohrung prufen

Muss das Aufnahmegewinde geprift
werden, stehen Lehrdorne zur Ver-
fugung.

@)

Lehrdorn Standard
—

4. Einbau

Den Gewindeeinsatz auf die Spindel
drehen. Den Einsatz ohne Druck
durch die Vorspannpatrone des
Montagewerkzeuges in das Mut-
ter-gewinde drehen. Der FILTEC®™
Gewindeeinsatz kann direkt in das
Muttergewinde gedreht werden. Das
Drahtende sollte bis mindestens

1/2 Umdrehung unter die Werkstick-
oberflache eingedreht werden.

5. Mitnehmerzapfen

Um ein Durchgangsloch zu erstellen,
wird der Mitnehmerzapfen mit dem
Zapfenbrecher abgebrochen. Bei
Grundlochgewinden kann der Zapfen
unter Beachtung der max. Ein-
schraubtiefe im Gewinde verbleiben.



FILTEC®
Drahtgewindeeinsatze {:‘\\‘,\{\"\{‘%\\“’\{\%\\Q&‘q @

F“‘TEC®+ ROSTFREI
Nichtrostender Stahl 1.4301 m

Kerbe Keine Ansenkung

i N

I A A
| o fa)
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} v )

~| Mitnehmerzapfen H‘L‘%

1) Empfohlener Bohrungsdurchmesser
2 Im losen Zustand ca. /3 kirzer als
Nennlénge ,,D*

d D Kernloch E F G T
Nenn-[J Gewinde- 1 verwendbare verwendbare Durchmesser Bohrungstiefe
und Steigung nennlange Lange Lange, Mit- ausgebaut min.
) Gewinde- nehmerzapfen
’ einsatz nicht entfernt

mm xd v min. | max.
M2,5 x 0,45 250 | 1,0d 2,6 2,1 1,8 3,15 3,30 5,10
3,75 | 1,5d 3,3 31 6,35
500 | 2,0d 4,6 4,3 7,60
M3 x 0,50 3,00 | 1,0d 3,2 2,5 2,3 3,70 3,90 5,80
450 | 1,5d 4,0 3,8 7,30
6,00 | 2,0d 55 53 8,80
750 | 25d 7,0 6,8 10,30
M4 x 0,70 4,00 | 1,0d 4,2 3,3 3,0 5,00 5,15 7,80
6,00 | 15d 53 5,0 9,80
8,00 | 2,0d 7,3 7,0 11,80
10,00 | 2,5d 9,3 9,0 13,80
M5 x 0,80 500 | 1,0d 5,2 4,2 3,8 6,10 6,30 9,20
750 | 1,5d 6,7 6,3 11,70
10,00 | 2,0d 9,2 8,8 14,20
12,50 25d 11,7 11,3 16,70
M6 x 1,00 6,00 | 1,0d 6,3 50 4,5 7,40 7,65 11,10
9,00 | 1,5d 8,0 7,5 14,10
12,00 | 2,0d 11,0 10,5 17,10
15,00 | 2,5d 14,0 13,5 20,10

Bestellbeispiel: M6x100 AC 6 +
Nenn-{J + SteigungJ
nichtrostender Stahl 1.4301
Nennlange
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FILTEC®
Drahtgewindeeinsatze {:‘\\‘,\{\"\{‘%\\“’\{\%\\\Q’\{‘q @

F“‘TEC®+ ROSTFREI
Nichtrostender Stahl 1.4301 m’

d D Kernloch E F G T
Nenn-[ Gewinde- 1 | verwendbare verwendbare Durchmesser Bohrungstiefe
und Steigung nennlange Lange Lange, Mit- ausgebaut min.
) Gewinde- nehmerzapfen
4 einsatz nicht entfernt

mm xd v min. max.
M8 x 1,25 8 1,0d 8,40 6,8 6,2 9,70 9,90 14,2
12 15d 10,8 10,2 18,2
16 2,0d 14,8 14,2 22,2
20 25d 18,8 18,2 26,2
M10 x 1,50 10 1,0d | 10,50 8,5 7.8 12,05 | 12,35 17,3
15 15d 13,5 12,8 22,3
20 2,0d 18,5 17,8 27,3
25 25d 23,5 22,8 32,3
M12 x 1,75 12 1,0d | 12,50 10,3 9,4 14,35 | 14,60 20,3
18 15d 16,3 154 26,3
24 2,0d 22,3 21,4 32,3
30 25d 28,3 27,4 38,3
M14 x 2,00 14 1,0d | 14,50 12,0 11,1 16,80 | 17,15 23,3
21 15d 19,0 18,1 30,3
28 2,0d 26,0 25,1 37,3
35 25d 33,0 32,1 44,3
M16 x 2,00 16 1,0d | 16,50 14,0 13,1 18,80 | 19,10 25,3
24 15d 22,0 21,1 33,3
32 20d 30,0 29,1 41,3
40 25d 38,0 37,1 49,3
M18 x 2,50 18 1,0d | 18,75 15,5 14,3 21,35 | 21,70 29,2
27 15d 24,5 23,3 38,2
36 2,0d 33,5 32,3 47,2
45 25d 42,5 41,3 56,2
M20 x 2,50 20 1,0d | 20,75 17,5 16,3 23,35 | 23,75 31,2
30 15d 27,5 26,3 41,2
40 20d 37,5 36,3 51,2
50 25d 47,5 46,3 61,2

Verpackungseinheiten: 100 Stick 500 Stuck

Weitere GroRRen sowie Feingewinde, UNC-, UNF-, BSF-Gewinde etc. auf Anfrage.




FILTEC®

Drahtgewindeeinsatze

LOCKFIL®*
Nichtrostender Stahl 1.4301
rot eingefarbt

1) Empfohlener Bohrungsdurchmesser
2) Im losen Zustand ca. /s kirzer als

Nennlange ,,D*

Keine Ansenkung

N

d

ROSTFREI
—p—
INOX

d D Kernloch E F G T
Nenn-[] Gewinde- 1 verwendbare verwendbare Durchmesser Bohrungstiefe
und Steigung nennlange Lange Lange, Mit- ausgebaut min.
) Gewinde- nehmerzapfen
’ einsatz nicht entfernt

mm xd v min. max.
M2,5 x 0,45 250 | 1,0d 2,6 2,1 1,8 3,15 3,30 5,10
3,75 | 15d 3,3 3,1 6,35
5,00 | 2,0d 4,6 4,3 7,60
M3 x 0,50 3,00 | 1,0d 3,2 2,5 2,3 3,80 4,00 5,80
450 | 1,5d 4,0 3,8 7,30
6,00 | 2,0d 55 53 8,80
750 | 25d 7,0 6,8 10,30
M4 x 0,70 4,00 | 1,0d 4,2 3,3 3,0 5,00 5,15 7,80
6,00 | 15d 53 50 9,80
8,00 | 2,0d 7,3 7,0 11,80
10,00 | 2,5d 9,3 9,0 13,80
M5 x 0,80 500 | 1,0d 52 4,2 3,8 6,10 6,30 9,20
750 | 15d 6,7 6,3 11,70
10,00 | 2,0d 9,2 8,8 14,20
12,50 25d 11,7 11,3 16,70
M6 x 1,00 6,00 | 1,0d 6,3 50 4,5 7,40 7,65 11,10
9,00 | 1,5d 8,0 7,5 14,10
12,00 | 2,0d 11,0 10,5 17,10
15,00 | 2,5d 14,0 13,5 20,10

Bestellbeispiel: SL M6x100 AC 6 +

Self Locking
Nenn-[J + Steigung

nichtrostender Stahl 1.4301

Nennlange
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FILTEC®

Drahtgewindeeinsatze

LOCKFIL®*
Nichtrostender Stahl 1.4301
rot eingefarbt

1) Empfohlener Bohrungsdurchmesser
2) Im losen Zustand ca. /3 kiirzer als
Nennlange ,,D*

Keine Ansenkung

N

d

ROSTFREI
—p—
INOX

d D Kernloch E F G T
Nenn-[J Gewinde- 1 verwendbare verwendbare Durchmesser Bohrungstiefe
und Steigung nennlange Lange Lange, Mit- ausgebaut min.
) Gewinde- nehmerzapfen
’ einsatz nicht entfernt

mm xd v min. max.
M8 x 1,25 8 1,0d 8,40 6,8 6,2 9,70 9,90 14,2
12 15d 10,8 10,2 18,2
16 2,0d 14,8 14,2 22,2
20 25d 18,8 18,2 26,2
M10 x 1,50 10 1,0d | 10,50 8,5 7,8 12,05 | 12,35 17,3
15 15d 13,5 12,8 22,3
20 20d 18,5 17,8 27,3
25 25d 23,5 22,8 32,3
M12 x 1,75 12 1,0d | 12,50 10,3 9,4 14,35 | 14,60 20,3
18 15d 16,3 15,4 26,3
24 2,0d 22,3 21,4 32,3
30 25d 28,3 27,4 38,3
M16 x 2,00 16 1,0d | 16,50 14,0 13,1 18,80 | 19,10 25,3
24 15d 22,0 21,1 33,3
32 2,0d 30,0 29,1 41,3
40 25d 38,0 37,1 49,3
M20 x 2,50 20 1,0d | 20,75 17,5 16,3 23,35 | 23,75 31,2
30 15d 27,5 26,3 41,2
40 20d 37,5 36,3 51,2
50 25d 47,5 46,3 61,2

Verpackungseinheiten: 100 Stick 500 Stiick

Weitere GroRRen, sowie Feingewinde, UNC-, UNF-, BSF-Gewinde ect. auf Anfrage.




FILTEC®
Drahtgewindeeinsatze ﬁ‘\\g\\‘\\‘\\{\«\\l[
nko\\v\\o I
FILTEC® Standard DIN 8140 Form A ROSTFREI
Nichtrostender Stahl 1.4301

Kerbe Keine Ansenkung

i N

I A A
| o fa)

'_
} v )

~| Mitnehmerzapfen H‘L‘%

1) Empfohlener Bohrungsdurchmesser
2) Im losen Zustand ca. /3 kirzer als
Nennlénge ,,D*

d D Kernloch E F G T
Nenn-[J Gewinde- 1 verwendbare verwendbare Durchmesser Bohrungstiefe
und Steigung nennlange Lange Lange, Mit- ausgebaut min.
) Gewinde- nehmerzapfen
’ einsatz nicht entfernt

mm xd v min. max.
M2,5 x 0,45 250 | 1,0d 2,6 2,1 1,8 3,30 3,50 5,10
3,75 | 15d 3,3 3,1 6,35
500 | 2,0d 4,6 4,3 7,60
M3 x 0,50 3,00 | 1,0d 3,2 2,5 2,3 3,80 4,00 5,80
450 | 1,5d 4,0 3,8 7,30
6,00 | 2,0d 55 53 8,80
750 | 25d 7,0 6,8 10,30
M4 x 0,70 4,00 | 1,0d 4,2 3,3 3,0 5,15 5,35 7,80
6,00 | 15d 53 50 9,80
8,00 | 2,0d 7,3 7,0 11,80
10,00 | 2,5d 9,3 9,0 13,80
M5 x 0,80 500 | 1,0d 52 4,2 3,8 6,35 6,60 9,20
750 | 15d 6,7 6,3 11,70
10,00 | 2,0d 9,2 8,8 14,20
12,50 25d 11,7 11,3 16,70
M6 x 1,00 6,00 | 1,0d 6,3 50 4,5 7,60 7,85 11,10
9,00 | 1,5d 8,0 7,5 14,10
12,00 | 2,0d 11,0 10,5 17,10
15,00 | 2,5d 14,0 13,5 20,10

Bestellbeispiel: M6x100 AC 6
Nenn-J + SteigungJ
nichtrostender Stahl 1.4301
Nennlange
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FILTEC®
Drahtgewindeeinsatze {:‘\\‘,\{\"\{‘%\\“’\{\%\\Q&‘q @

FILTEC® Standard DIN 8140 Form A T
Nichtrostender Stahl 1.4301 m
Kerbe Keine Ansenkung

i N

\ A [

| fa) o

‘ =
\

Y )

~| Mitnehmerzapfen H‘L‘%

1) Empfohlener Bohrungsdurchmesser
2) Im losen Zustand ca. /3 kurzer als
Nennlénge ,,D*

d D Kernloch E F G T
Nenn-[ Gewinde- 1 verwendbare verwendbare Durchmesser Bohrungstiefe
und Steigung nennlange Lange Lange, Mit- ausgebaut min.
) Gewinde- nehmerzapfen
’ einsatz nicht entfernt

mm xd v min. max.
M8 x 1,25 8 10d 8,40 6,8 6,2 9,85 | 10,10 14,2
12 15d 10,8 10,2 18,2
16 20d 14,8 14,2 22,2
20 25d 18,8 18,2 26,2
M10 x 1,50 10 1,0d | 10,50 8,5 7.8 12,10 | 12,50 17,3
15 15d 13,5 12,8 22,3
20 2,0d 18,5 17,8 27,3
25 25d 23,5 22,8 32,3
M12 x 1,75 12 1,0d | 12,50 10,3 9,4 14,40 | 14,80 20,3
18 15d 16,3 15,4 26,3
24 2,0d 22,3 21,4 32,3
30 25d 28,3 27,4 38,3
M14 x 2,00 14 1,0d 14,50 12,0 111 16,80 | 17,20 23,3
21 15d 19,0 18,1 30,3
28 2,0d 26,0 25,1 37,3
35 25d 33,0 32,1 44,3
M16 x 2,00 16 1,0d | 16,50 14,0 13,1 19,00 | 19,40 25,3
24 15d 22,0 21,1 33,3
32 2,0d 30,0 29,1 41,3
40 25d 38,0 37,1 49,3

Verpackungseinheiten: 100 Stick 500 Stuck

Weitere GroRRen sowie Feingewinde, UNC-, UNF-, BSF-Gewinde etc. auf Anfrage.
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FILTEC®

Drahtgewindeeinsatze

A

nko\\'\\‘\\’\\'\\'\v @

LOCKFIL® DIN 8140 Form B, selbstsichernd
Nichtrostender Stahl 1.4301
rot eingefarbt

Kerbe Keine Ansenkung

i N

I A A
| o fa)

'_
} v )

~| Mitnehmerzapfen H‘L‘%

1) Empfohlener Bohrungsdurchmesser
2) Im losen Zustand ca. /3 kiirzer als
Nennlange ,,D*

d D Kernloch E F G T
Nenn-[] Gewinde- 1 verwendbare verwendbare Durchmesser Bohrungstiefe
und Steigung nennlange Lange Lange, Mit- ausgebaut min.
) Gewinde- nehmerzapfen
’ einsatz nicht entfernt

mm xd v min. max.
M2,5 x 0,45 250 | 1,0d 2,6 2,1 1,8 3,30 3,50 5,10
3,75 | 15d 3,3 3,1 6,35
500 | 2,0d 4,6 4,3 7,60
M3 x 0,50 3,00 | 1,0d 3,2 2,5 2,3 3,80 4,00 5,80
450 | 1,5d 4,0 3,8 7,30
6,00 | 2,0d 55 53 8,80
750 | 25d 7,0 6,8 10,30
M4 x 0,70 4,00 | 1,0d 4,2 3,3 3,0 5,15 5,35 7,80
6,00 | 15d 53 50 9,80
8,00 | 2,0d 7,3 7,0 11,80
10,00 | 2,5d 9,3 9,0 13,80
M5 x 0,80 500 | 1,0d 52 4,2 3,8 6,35 6,60 9,20
750 | 1,5d 6,7 6,3 11,70
10,00 | 2,0d 9,2 8,8 14,20
12,50 25d 11,7 11,3 16,70
M6 x 1,00 6,00 | 1,0d 6,3 50 4,5 7,60 7,85 11,10
9,00 | 1,5d 8,0 7,5 14,10
12,00 | 2,0d 11,0 10,5 17,10
15,00 | 2,5d 14,0 13,5 20,10

Bestellbeispiel: SL M6x100 AC 6
Self Locking

Nenn-[J + Steigung
nichtrostender Stahl 1.4301
Nennlange
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FILTEC®

Drahtgewindeeinsatze

A

nko\\'\\‘\\’\\'\\'\v @

LOCKFIL® DIN 8140 Form B, selbstsichernd
Nichtrostender Stahl 1.4301
rot eingefarbt

Kerbe Keine Ansenkung

i N

I A A
| o fa)

'_
} v )

~| Mitnehmerzapfen H‘L‘%

1) Empfohlener Bohrungsdurchmesser
2) Im losen Zustand ca. /3 kiirzer als
Nennlange ,,D*

d D Kernloch E F G T
Nenn-[J Gewinde- 1 verwendbare verwendbare Durchmesser Bohrungstiefe
und Steigung nennlange Lange Lange, Mit- ausgebaut min.
) Gewinde- nehmerzapfen
’ einsatz nicht entfernt

mm xd v min. max.
M8 x 1,25 8 1,0d 8,40 6,8 6,2 9,85 | 10,10 14,2
12 15d 10,8 10,2 18,2
16 2,0d 14,8 14,2 22,2
20 25d 18,8 18,2 26,2
M10 x 1,50 10 1,0d | 10,50 8,5 7,8 12,10 | 12,50 17,3
15 15d 13,5 12,8 22,3
20 20d 18,5 17,8 27,3
25 25d 23,5 22,8 32,3
M12 x 1,75 12 1,0d | 12,50 10,3 9,4 14,40 | 14,80 20,3
18 15d 16,3 154 26,3
24 2,0d 22,3 21,4 32,3
30 25d 28,3 27,4 38,3
M14 x 2,00 14 1,0d | 14,50 12,0 11,1 16,80 | 17,20 23,3
21 15d 19,0 18,1 30,3
28 2,0d 26,0 25,1 37,3
35 25d 33,0 32,1 44,3
M16 x 2,00 16 1,0d | 16,50 14,0 13,1 19,00 | 19,40 25,3
24 15d 22,0 21,1 33,3
32 20d 30,0 29,1 41,3
40 25d 38,0 37,1 49,3

Verpackungseinheiten: 100 Stick 500 Stuick

Weitere GroRRen, sowie Feingewinde, UNC-, UNF-, BSF-Gewinde ect. auf Anfrage.
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FILTEC®

Drahtgewindeeinsatze

Magazinierte Gewindeeinséatze
aller 3 Varianten FILTEC®t/LOCKFIL®*/FILTEC®
far rationelles Arbeiten

Die Vorteile von magazinierten Gewindeeinséatzen
vor allem beim Verarbeiten kleinerer Abmessungen
liegen auf der Hand:

e Verbesserte Arbeitsbedingungen
durch vereinfachte Zufiihrung ins Mundsttick
« Einfachere Handhabung
e Leistungssteigerung
» Kostensenkung

14
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FILTEC®
Drahtgewindeeinsatze [“\\"\{\"\{\‘.\\\%\‘\%\\"\{"’ @

Lieferprogramm ROSTFREI
—p—
INOX

I Nenn-{J Gewindenennldnge D Anzahl Gewindeeinsétze Anzahl Gewindeeinsétze
und Steigung mm xd pro 320 mm Spule pro 220 mm Spule
M3 x 0,50 3,00 1d 4000 1000
M3 x 0,50 4,50 1,5d 2500 1000
M3 x 0,50 6,00 2d 2000 1000
M4 x 0,70 4,00 1d 2000 1000
M4 x 0,70 6,00 15d 1500 1000
M4 x 0,70 8,00 2d 1300 1000
M5 x 0,80 5,00 1d 1500 1000
M5 x 0,80 7,50 15d 1000 -
M5 x 0,80 10,00 2d 750 -
M6 x 1,00 6,00 1d 1000 -
M6 x 1,00 9,00 15d 750 -
M6 x 1,00 12,00 2d 500 -
M8 x 1,25 8,00 1d 600 -
M8 x 1,25 12,00 15d 400 -
M8 x 1,25 16,00 2d 300 -

Bestellbeispiele:

FILTEC®™: M6x100 AC 6 + M

Nenn-[J + SteigungJ T

nichtrostender Stahl 1.4301

Nennlange

LOCKFIL®*: SL M6x100 AC 6 + M

Self LockingJ

Nenn-[J + Steigung————

nichtrostender Stahl 1.4301

Nennlange

FILTEC®: M6x100 AC 6 M

Nenn-UJ + SteigungJ T Weitere GréRen sowie Feingewinde,
nichtrostender Stahl 1.4301 UNC-, UNF-, BSF-Gewinde etc. auf Anfrage.

Nennlange
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FILTEC®

Gewindebohrer

Gewindebohrer, gerade genutet

d A B C D E
Nenn-[J und Steigung
M2,5 x 0,45 3,11 3,15 2,50 13 48
M3 x 0,50 3,67 4,00 3,15 16 53
M4  x 0,70 4,94 5,00 4,00 15 58
M5 x 0,80 6,07 6,30 5,00 17 66
M6 x 1,00 7,34 8,00 6,30 20 72
M8 x 1,25 9,67 10,00 8,00 22 80
M10 x 1,50 12,01 9,00 7,10 26 89
M12 x 1,75 14,33 11,20 9,00 27 95
M14 x 2,00 16,66 12,50 10,00 29 102
M16 x 2,00 18,66 14,00 11,20 34 112

Gewindebohrer, spiralgenutet X< o ol
a g S ——— -
.o
B E
d A B C D E
Nenn-[ und Steigung
M2,5 x 0,45 3,11 3,15 2,50 13 48
M3 x 0,50 3,67 4,00 3,15 16 53
M4  x 0,70 4,94 5,00 4,00 15 58
M5 x 0,80 6,07 6,30 5,00 17 66
M6 x 1,00 7,34 8,00 6,30 20 72
M8 x 1,25 9,67 10,00 8,00 22 80
M10 x 1,50 12,01 9,00 7,10 26 89
M12 x 1,75 14,33 11,20 9,00 27 95
M14 x 2,00 16,66 12,50 10,00 29 102
M16 x 2,00 18,66 14,00 11,20 34 112
M18 x 2,50 21,31 16,00 12,50 35 118
M20 x 2,50 23,31 16,00 12,50 35 118

Bis Grole M6 mit Spitze nach 1SO.

Weitere GroRRen auf Anfrage.
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FILTEC®

Gewindebohrer

Einschnitt Handgewindebohrer AE

Gerade genutet, mit Anschnitt

Der gerade genutete Einschnitt-Handgewindebohrer

eignet sich am besten zum Schneiden von Gewinden
in Bleche und dinne Werkstiicke (Dicke unter
1,5 x Gewindedurchmesser).

2-teiliger Handgewindebohrersatz EB — SE
Gerade genutet, mit (EB) und ohne (SE) Anschnitt

Mit dem 2-teiligen Handgewindebohrersatz

schneidet man Gewinde in Grundlécher oder
in lange, durchgehende Gewindel6cher (tiefer
als 1,5 x Gewindedurchmesser).

Hochleistungsgewindebohrer fur Maschineneinsatz
Spiralgenutet, mit Anschnitt GH

Gerade genutet, mit Anschnitt GUN

Der schrag genutete Hochleistungsgewindebohrer

schneidet in einem Schnitt ein malRhaltiges Gewinde.
Fur durchgehende Locher verwendet man den gerade
genuteten Gewindebohrer GUN. Die Spane werden in
Vorschubrichtung aus dem Bohrloch beférdert.

AE

EB

GUN

Far Grundldécher wird der spiralgenutete Gewindebohrer
verwendet, da die Spane entgegen der Vorschubrichtung
aus dem Bohrloch beférdert werden.

Einsatzbereich:

XX: sehr gut

X: gut

O: ungunstig

GH

Gewinde-
bohrer

Durchgangs-
loch

Grundloch

Manuelle
Gewinde-
bohrung

Maschinelle
Gewinde-
bohrung

Festigkeit:
R<700 N/mm?Z

Festigkeit:
R>700 N/mm?2

Steigung
<200

Steigung
>200

AE

XX

X

XX

0

XX

@)

EB+SE

>

X

XX

X

XX

X

XX

GH

XX

X

XX

XX

X

X

O

GUN

XX

XX

XX

XX

XX

XX

O
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FILTEC®
Setzwerkzeuge
WERKZEUGE

Setzwerkzeug fur Elektro- oder Pneumatikschrauber
fur FILTEC®"

FILTEC®" mit optimierter Konzeption lasst sich mit
einem elektrischen Schrauber und dem Setzwerkzeug
ZN so leicht eindrehen wie eine Schraube. Das bisher
erforderliche Setzwerkzeug mit Vorspannpatrone wird
nicht mehr bendtigt, kann aber auch fur die FILTEC®*
benutzt werden.

Ein Versetzen von FILTEC® oder LOCKFIL® Gewinde-
einsétzen ist mit dieser Setzspindel nicht moglich!

Nenn-[J und Steigung
M3 x 0,50
M4 x 0,70
M5 x 0,80
M6 x 1,00
M8 x 1,25
M10 x 1,50
M12 x 1,75
M14 x 2,00
M16 x 2,00
M20 x 2,50

... kann in jeden Ublichen Schrauber
eingespannt werden.

Weitere GroRen wie Feingewinde, UNC und UNF auf Anfrage.
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FILTEC®

Setzwerkzeuge

Manuelle Setzwerkzeuge
fur FILTEC®*

Dank optimierter Konzeption lasst sich der FILTEC®Y mit
dieser Setzspindel so leicht eindrehen wie eine Schraube.
Das bisher erforderliche Setzwerkzeug mit Vorspannpatrone
wird nicht mehr bendtigt, kann aber auch fir FILTEC®*
benutzt werden.

Ein Versetzen von FILTEC® oder LOCKFIL® Gewindeeinsatzen
ist mit dieser Setzspindel nicht mdglich!

Die FILTEC®* Setzspindel ist auch fiir UNC/UNF Gewinde-
einséatze lieferbar.

Setzspindel Nenn- und
Nr. Steigung
4 M4 x 0,70
6 M5 x 0,80
7 M6 x 1,00
9 M8 x 1,25
11 M10 x 1,50
12 M12 x 1,75
15 M16 x 2,00
17 M20 x 2,50

Weitere GroR3en wie Feingewinde, UNC und UNF auf Anfrage.
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FILTEC®

Setzwerkzeuge

Manuelle Setzwerkzeuge
fUr FILTEC® und LOCKFIL®

Bis einschlie3lich M16 kann ein
Montagegerat fur mehrere Durch-
messer verwendet werden.
Grundausristung eine Spindel
nach Wabhl.

>
[)

A

Grundwerkzeug

-

Montage- Nenn-Ound | A |OB| C
gerate-Nr. Steigung

1 M2 x0,40 | 70 | 12 | 141
M2,5 x 0,45
M3 x 0,50
M4 x 0,70
M5 x 0,80

2 M6 x1,00 | 70 | 16 | 160
M8 x 1,25

3 M10 x 1,50 | 90 | 20 | 179
M12 x 1,75

4 M14 x 2,00 | 90 | 25 | 199
M16 x 2,00

Fur Gewinde ab M18 und

Steigung <3,00 sind Montagegerate
nur fur einen Durchmesser
verwendbar.

Montagedorn
Steigung G3,00

Einsatz [0 a Einsatz 0 b
Setzspindel Setzspindel

und und
Mundstiick Mundstiick

Weitere GroR3en wie Feingewinde, UNC, UNF, BSP, BSW und BSF auf Anfrage.
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Komplettes
Setzwerkzeug

Werkzeug fur

jeweils einen

Durchmesser
Steigung <3,00



