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SOLUTIONEERING GROUP

)} Die KVT Solutioneering Group ist ein interna-
tional renommierter Spezialist flr hochwertige,
spezielle Verbindungs- und Dichtungsanwen-
dungen. In beiden Bereichen bietet KVT
Engineering-L&sungen, basierend auf den
breitesten Produktportfolios fihrender
Hersteller, im Markt an.

} Ob im Bereich Elektronik und Energietechnik,
Automobil und Transport, Luft- und Raum-
fahrt, Maschinen- und Anlagenbau, Feinme-
chanik oder Medizintechnik — tberall dort,
wo es auf absolut sichere Verbindungen
ankommt, sind leistungsstarke Lésungen
von KVT im Einsatz. Als kleine, aber extrem
belastbare Details besetzen sie entschei-
dende Schlisselpositionen.

Y KVT liefert nicht nur Standardprodukte und
Einzelelemente, sondern begleitet Kunden
aktiv bei der Lésungsfindung vor allem bei
individuellen Anforderungen. Erganzt wird
dieses Angebot durch innovative Werkzeuge
und Maschinen. Auch die Integration in
automatisierte Ablaufe der Serienfertigung
gehort dazu.

} Mit Uber 70 Jahren Erfahrung, I6sungsorien-
tiertem Know-how sowie einzigartiger Entwick-
lungs- und Beratungskompetenz steht die KVT
Solutioneering Group fiir h6chste Zuverlassig-
keit.

JOINED TO LAST. KVT

FQHRENDE KOMPETENZ
FUR LEISTUNGSSTARKE

VERBINDUNGEN




HUCK® SCHWERLASTNIETE - UNERSCHUTTERLICH SELBST

UNTER EXTREMEN BELASTUNGEN

HUCK® Schwerlastniete verbinden schwere
Bauteile sowie unterschiedliche Materialien,
die starken Vibrationen ausgesetzt sind, sicher
und unlésbar. Bewéhrten und zuverlassigen
Einsatz finden sie neben speziell konzipierten
Nietldsungen vor allem im Transportwesen, im
Bereich der Schienenfahrzeuge, der Bus- und
LKW-Fertigung, bei Aufliegern, Containern
und im Rahmenbau. Passende Montagewerk-
zeuge sorgen fur die einfache und schnel-

le Montage. Fur die richtige Auswahl und
kompetente Beratung stehen Ihnen unsere
Spezialisten gerne zur Verfiigung.

HERAUSFORDERUNG

Die Problemstellung ist die Verbindung zweier
Bauteile gleicher oder unterschiedlicher
Materialien, wie z.B. Stahl oder Kunststoff,

in unterschiedlichen Materialfestigkeiten und
-stérken. Diese Verbindungen missen vor
allem Vibrationen dauerhaft standhalten.

LOSUNG

Das HUCK® Schwerlastnieteprogramm und
Blindniettechnik erfillen diese Anforderun-
gen im bewahrten Einsatz. Auch gréBere
Bauteile lassen sich mit Blindniettechnik
verzugsfrei dauerhaft verbinden. Korrosions-
gefahr wird bei diesem Verfahren weitgehend
ausgeschlossen. Unterschiedliche HUCK®
Schwerlastniete kommen vor allem im Bereich
Schienenfahrzeuge, Bus- und LKW-Fertigung
sowie im groBen Einsatzbereich der Auflieger,
Container und im Rahmenbau zur Anwen-
dung.

VORTEILE

) Hohe Widerstandskraft gegen Vibrationen

) Ideal konzipierte Nietverbindungen l6sen
sich nicht

) Verzugsfreie Verbindung ohne Oberflachen-
beschadigung

) Weitgehende Verhinderung von Korrosion




SOLUTIONEERING GROUP
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) Alle MaBe sind in mm angegeben.
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UBERSICHT SCHWERLASTNIETE

Serie

Schwrerlastniete

Magna-Lok®

Flachrundkopf

HUCK®

Einsatzmerkmale Werkstoff Werkstoff

Niethiilsen Nietdorn

Aluminium Aluminium
Hochfester Blindniet mit groBem Klemmbereich

und guter Lochleibung. Der Dorn wird automa-
tisch gegen Ldsen verriegelt. Die Abrissstelle liegt Stahl Stahl
btindig zum Nietkorper. Magna-Lok® dichtet die

Baugruppe gegen Spritzwasser.
Edelstahl Edelstahl

Magna-Lok®

Senkkopf

Aluminium Aluminium
Hochfester Blindniet mit groBem Klemmbereich

und guter Lochleibung. Der Dorn wird automatisch
gegen Losen verriegelt. Die Abrissstelle liegt blindig ~ Stahl Stahl
zum Nietkorper. Magna-Lok® dichtet die Baugruppe

gegen Spritzwasser.
Edelstahl Edelstahl

Huck-Lok™

Flachrundkopf

Die hohe Vibrationsfestigkeit von Huck-Lok™ wird Gber

eine doppelte Dornverriegelung erzielt. Der spezielle

SchlieBkopf verhindert in Kombination mit dem Verrie-  Stahl Stahl
gelungsmechanismus auf der Blindseite ein Durchzie-

hen. GroBer Klemmbereich und hohe Schwerfestigkeit.

Magna-Bulb®

Flachrundkopf

GroBe Auflageflachen, gepaart mit einer hohen

Klemmkraft, schaffen das Einsatzgebiet in Dinn-

blech- und Kunststoffanwendungen. Der form- Stahl Stahl
schlissig verriegelte Nietdorn bietet Sicherheit auch

bei starken Bauteilvibrationen.

Auto-Bulb®

Flachrundkopf

Optimales Aussehen und keine Verletzungsgefahr
auf der SchlieBkopfseite bietet der Auto-Bulb®.
Durch Uberlappende Klemmbereiche lasst sich der
maximale Uberstand des SchlieBkopfes bestmdglich
anpassen. Hohe Klemmkraft und groBer SchlieBkopf
bieten optimale Dauerfestigkeit.

Stahl Stahl

BoMm®

SchlieBringkopf

Das Schwerlast-Blindnietsystem flr hochste Anfor-

derungen im Bezug auf Klemmkraft und Scherfes-

tigkeit. Die Verbindung ist dicht gegen FlUssigkeits-

eintritt. Der Nietdorn reiBt bindig. BOM® bietet die  Stahl Stahl
Festigkeitsvorteile der HUCK® Schlieringsysteme,

wird aber in Blindmontage von einer Seite auch in

Hohlprofilen verarbeitet.

) www.kvt-koenig.com



UBERSICHT SCHWERLASTNIETE

HUCK®

Klemmbereich Nietdurchmesser Ubersicht Katalog
[mm] Seite
Standardlangen (im Katalog enthalten) 1,6-11,1 2,0-15,9 3,0-14.2 8
Standardlangen (im Katalog enthalten) 1,6-11,1 2,0-15,9 3,0-14,2 9
Standardlangen (im Katalog enthalten) 1,6-11,1 2,0-15,9 10
Standardlangen (im Katalog enthalten) 32-12,7 4,0-18,4 1
Standardlangen (im Katalog enthalten) 32-12,7 4,0-18,4 12
Standardlangen (im Katalog enthalten) 32-12,7 4,0-18,4 13
Standardlangen (im Katalog enthalten) 2,0-22.2 14
Standardlangen (im Katalog enthalten) 2,2-88 8,8 - 33,8
15
Auf Anfrage mdoglich 3,8-15.2
Standardlangen (im Katalog enthalten) 2,2-98 2,8-9,8
16
Auf Anfrage maoglich 9,8-18,8 9,8 -20,8
Standardlangen (im Katalog enthalten) 40-10,3 48-175 48-20,6
17
Auf Anfrage moglich 24-19,8 10,3-23,0 20,7-27,0 20,7-333 64-413 6,4-381 6,4-317

) www.kvt-koenig.com
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SCHWERLASTNIETE

MAGNA-LOK® BLINDNIETE HUCK®

Flachrundkopf

MONTAGE
Werkstoff

Hulse: Aluminium (AIMg5)
Dorn: Aluminium (AlZn5, 5MgCu)

st b e gl

(BT R L I IT

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.

3-D DATEN: Download

Bestell- i i Montage

bezeichnung
Setzwerkzeug | Zugkopf

1T 1 1 1 lnlwl=]

1,6-6,9 MGLP-B6-4 10,54 17,15

. . 2,16 MAX
48 55-11,1 MGLP-B6-7 14,53 20,96 49-5,1 ; . 2220 2.670 2025L/2480L" 99-3308L
- 1 1 LH-224/---  99-3303
| 9,78 MAX
16-11,1 MGLP-B6-E 1453 24,13 L B | 202V 99-3303
4,8 NOM
- E o
20-95 MGLP-B8-6 1422 2464 LD . L 297 MAX
64 89-159 MGLP-B8-10 2057 3099 6,6-69 i . 3.960 5.780 2025L/2480L" 99-3305L
i LH-224/ - 99-3305
1_
20-159 MGLP-B8-E 2057 35,69 [ : | 50 3.34‘MAX 202V 99-3305
6.4 NOM
- E o
= | - = 1) -
95 30-142 MGLP-B12-12 2134 4191 99-103 LD . _445May 8450 13120 255/25807  99-3620
¥ i
B 19,99 MAX
¥ '
9,5 NOM
E

- -

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2 und
dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden. ) www.kvt-koenig.com


http://kvt.partcommunity.com/PARTcommunity/Portal/kvt?info=kvt/huck/magna_lok/nietheulsen_aluminum/magna_lok_f_a.prj

SCHWERLASTNIETE

MAGNA-LOK® BLINDNIETE HUCK®

Flachrundkopf

MONTAGE
Werkstoff

Hulse: Stahl
Dorn: Stahl
Oberflache: verzinkt, farblos chromatiert

st b e gl

(BT R L I IT

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.

3-D DATEN: Download

Bestell- Hiilsen- i - Montage
bezeichnung | lénge a <
D Setzwerkzeug | Zugkopf

------—-- e

1,6-6,9 MGLP-R6-4 10,54 17,15

. . 2,16 MAX
48 55-11,1 MGLP-R6-7 14,53 20,96 49-5,1 ; . 4.450 5780 2025L/2480L" 99-3308L
- 1 1 LH-224/---  99-3303
| 9,78 MAX
16-11,1 MGLP-R6-E 1453 24,13 L B | 202V 99-3303
4,8 NOM
- E o
20-95 MGLP-R8-6 1422 2464 LD . L 297 MAX
64 89-159 MGLP-R8-10 2057 3099 6,6-69 i A 8.230 11120 2025L/2480L" 99-3305L
i LH-224/ - 99-3305
1_
2,0-159 MGLP-RS-E 2057 35,69 [ : | 50 3.34‘MAX 202V 99-3305
6.4 NOM
- E o
= | - = 1) -
95 30-142 MGLP-R12-12 2134 4191 99-103 LD . L 445Max 7790 26690 255/25807  99-3320
¥ i
B 19,99 MAX
¥ '
9,5 NOM
E

- -

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2 und
dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden. ) www.kvt-koenig.com


http://kvt.partcommunity.com/PARTcommunity/Portal/kvt?info=kvt/huck/magna_lok/nietheulsen_stahl/magna_lok_f_s.prj
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SCHWERLASTNIETE

MAGNA-LOK® BLINDNIETE HUCK®

Flachrundkopf

MONTAGE
Werkstoff

Hulse: Edelstahl 1.4310 (AISI 302)
Dorn: Edelstahl 1.4303 (AISI 305)

(BT R L I IT

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.

3-D DATEN: Download

Bestell- %:% A i Montage
bezeichnun g @ g @
: v o Setzwerkzeug | Zugkopf
max. max.

3 | I | v ]eene]

16-69 MGLP-Us-4 10,54 17,15
48 4,9-5,1 - D o J2IBMAX 4000 5780 2025L/2480L" 99-3303L
55-11,1 MGLP-UB-7 1453 20,96 : I ) L s
[ ] B 9,78 MAX 202V 99-3303

b

L. L
4.8 NOM
£ E i

20-95 MGLP-US-6 1422 2464
6,4 6,6 - 6,9 - B .
89-159 MGLP-US-10 20,57 30,99

BN N 8000 10.450 2025L/2480L" 99-3305L
LH-224/ -~ 99-3305

I .
202V 99-3305
[ L] H 1 13,34 MAX

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2 und
dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden. ) www.kvt-koenig.com


http://kvt.partcommunity.com/PARTcommunity/Portal/kvt?info=kvt/huck/magna_lok/nietheulsen_edelstahl/magna_lok_f_e.prj

SCHWERLASTNIETE

MAGNA-LOK® BLINDNIETE HUCK®

Senkkopf 100°

MONTAGE

Werkstoff

Hulse: Aluminium (AIMg5)
Dorn: Aluminium (AlZn5,5MgCu)

2) 117841 (4,8)
117842 (6,4)

_

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.

3-D DATEN: Download

Bestell- - = %:% * Montage
. 0 " >
bezeichnung gﬂ@ g %
v Setzwerkzeug Zugkopf
max. max.

------—-- Pty [ ]

32-84 MGL100-B6-6 12,34 19,35

438 4,9-5,1 i T 203 MAX 2220 2.670 2025L/2480L" 99-3303L2
7,8-12,7 MGL100-B6-9 16,59 23,60 - LH-224/---  99-3303?
= = == i 202V 99-3303
L] hl B,76 MAX
;O ]
4.8 NOM
LB
40-12,1 MGL100-B8-8 16,76 26,90 D
6,4 6,6 - 6,9 ™ N 206 MAX 3960 5780 2025L/2480LY 99-3305L2
10,5- 18,4 MGL100-B8-12 23,11 33,25 -— LH-224/ - 99-3305?
—t i 202V 99-3305
[ | B 11‘.129'MAX
|
6,4 NOM
L B &

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2 und dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden.
2 Bei Verarbeitung von Senkkopfnieten mlssen die Mundstiicke 117841 (4,8) bzw. 117842 (6,4) verwendet werden.
Diese liegen dem jeweiligen Zugkopf standardmaBig bei. ) www.kvt-koenig.com
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http://kvt.partcommunity.com/PARTcommunity/Portal/kvt?info=kvt/huck/magna_lok/nietheulsen_aluminum/magna_lok_s_100.prj
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SCHWERLASTNIETE

MAGNA-LOK® BLINDNIETE HUCK®

Senkkopf 100°

MONTAGE

Werkstoff

Hdlse: Stahl
Dorn: Stahl
Oberflache: verzinkt, farblos chromatiert

2) 117841 (4,8)
117842 (6,4)

_

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.

3-D DATEN: Download

Bestell- i i - Montage
bezeichnung a a
Setzwerkzeug Zugkopf
max. max.

------—-- Pty [ ]

32-84 MGL100-R6-6 12,34 19,35

438 49-51 i T 203 MAX 4450 5780 2025L/2480L" 99-3303L2
7,8-12,7 MGL100-R6-9 16,59 23,60 - LH-224/---  99-3303?
= = == i 202V 99-3303
L] hl B,76 MAX
;O ]
4.8 NOM
LB
40-12,1 MGL100-R8-8 16,76 26,90 D
6,4 6,6-6,9 ™ N 206 MAX 8280 11120 2025L/2480LY 99-3305L2
10,5-18,4 MGL100-R8-12 23,11 33,25 -— LH-224/ - 99-3305?
—t i 202V 99-3305
[ | B 11‘.129'MAX
|
6,4 NOM
L B &

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2 und dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden.
2 Bei Verarbeitung von Senkkopfnieten mlssen die Mundstiicke 117841 (4,8) bzw. 117842 (6,4) verwendet werden.
Diese liegen dem jeweiligen Zugkopf standardmaBig bei. ) www.kvt-koenig.com


http://kvt.partcommunity.com/PARTcommunity/Portal/kvt?info=kvt/huck/magna_lok/nietheulsen_stahl/magna_lok_s_100_s.prj

SCHWERLASTNIETE

MAGNA-LOK® BLINDNIETE HUCK®

Senkkopf 100°

MONTAGE

Werkstoff

Hulse: Edelstahl 1.4310 (AISI 302)
Dorn: Edelstahl 1.4303 (AISI 305)

2) 117841 (4,8)
117842 (6,4)

_

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.

3-D DATEN: Download

Bestell- - = %:% * Montage
. 0 " >
bezeichnung gﬂ@ g %
v Setzwerkzeug Zugkopf
max. max.

------—-- Pty [ ]

32-84 MGL100-U6-6 12,34 19,35

4,38 49-51 = " o03MAx 4220 5780 2025L/2480L" 99-3303L%
7,8-12,7 MGL100-U6-9 16,59 23,60 - LH-224/ ---  99-3303?
| S i 202V 99-3303
L] hl B,76 MAX
;O ]
4.8 NOM
LB
40-12,1 MGL100-U8-8 16,76 26,90 D
6,4 6,6-6,9 ™ N 208 MAX 8000 10450 2025L/2480L" 99-3305L%
10,5-18,4 MGL100-US-12 23,11 33,25 -— LH-224/ - 99-3305?
— i 202V 99-3305
[ B 11‘.129'MAX
6,4 NOM
L B &

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2 und dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden.
2 Bei Verarbeitung von Senkkopfnieten mlssen die Mundstiicke 117841 (4,8) bzw. 117842 (6,4) verwendet werden.
Diese liegen dem jeweiligen Zugkopf standardmaBig bei. ) www.kvt-koenig.com 13


http://kvt.partcommunity.com/PARTcommunity/Portal/kvt?info=kvt/huck/magna_lok/nietheulsen_edelstahl/magna_lok_s_100_e.prj
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SCHWERLASTNIETE

HUCK-LOK™ BLINDNIETE HUCK®

Flachrundkopf

MONTAGE
Werkstoff

Hulse: Stahl
Dorn: Stahl
Oberflache: verzinkt, farblos chromatiert

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.

Klemmbereiche 22,2 — 28,6 mm und
25,4 — 31,8 mm auf Anfrage.

3-D DATEN: Download

Bestell- i i %:% Montage
bezeichnung a a
Setzwerkzeug Zugkopf

1 T 1 1 nlwl=]

2,0-95 HKLP-R8-6 14,2 28,3 D _ _32MAX

4,8-11,1 HKLP-R8-7 15,8 29,9

P, A i
64 95-159 HKLP-R8-10 206 347 6,7-7,0 LI IE 135MAX 8450 15570 2025L/2480L" 99-3305L
' ' LH-224/ ---  99-3305
12,7-19,1 HKLP-R8-12 237 379 6.4 NOM 200V 99-3305

150-202 HKLP-R8-14 269 41,1 ST I

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2 und
dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden. ) www.kvt-koenig.com


http://kvt.partcommunity.com/PARTcommunity/Portal/kvt?info=kvt/huck/huck_lok/huck_lok.prj

SCHWERLASTNIETE

MAGNA-BULB® BLINDNIETE HUCK®

Flachrundkopf

MONTAGE
Werkstoff
Hulse: Stahl
Dorn: Stahl
Oberflache: verzinkt, farblos chromatiert

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.
Weiterer Niet-& 7,9 mm (3,8 — 6,4 mm) und

weitere Klemmbereiche der unten genannten
Typen auf Anfrage.

3-D DATEN: Download

Bestell- i i - Montage
bezeichnun a a g @

- §ﬂ§ * Setzwerkzeug Zugkopf
------—-- Preusmyor |

22-38 MBP-R6-M3 9,91 D, L 257 MAX
48 32-48 MBP-Re-M4 1090 17,7 :
L) \
af 42-58 MBP-R6-M5s 118 186 49-51 ] ” [ 978MAX 4890 7.560 2025L/2480L" 99-3303L
An- g1 { LH-224/ - 99-3303
fragel 52-68 MBP-RE-ME 1290 197 4.8 NOM 202V 99-3303
7,2-88 MBP-R6-M8 14,91 217 -
15-35 MBP-R&-M2 1148 193
28-48 MBP-R&-M3 12,75 219
D, . 318MAX
38-58 MBP-R&-M4 1377 239
58-78 MBP-R8-M6 1577 239 e N $
6,4 66-69 [l ” . 1346 MAX 8900 16.010 2025L/2480L" 99-3305L
78-98 MBP-R&-M8 17,78 259 s o ! LH-224/ - 99-3305
6.4 NOM 202V 99-3305

8,8—-10,8 MBP-R8-M9 18,77 26,9
- E -

10,8 -12,8 MBP-R8-M11 20,78 28,9

12,8-14,8 MBP-R8-M13 22,78 30,9

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2
und dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden. ) www.kvt-koenig.com 15


http://kvt.partcommunity.com/PARTcommunity/Portal/kvt?info=kvt/huck/magna_bulb/magna_bulb.prj
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SCHWERLASTNIETE

AUTO-BULB® BLINDNIETE HUCK®

Flachrundkopf

MONTAGE
Werkstoff

Hulse: Stahl
Dorn: Stahl
Oberflache: verzinkt, farblos chromatiert

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.

Weitere Klemmbereiche der unten genannten
Typen auf Anfrage.

3-D DATEN: Download

Bestell- A Montage
bezeichnung gl% K>
v Setzwerkzeug Zugkopf

(N N N N N N RN TR O

2,2-3,8 ABP-R6-M3 12,95

32-4,8 ABP-R6-M4 13,97 . D _ _257MAX
48  42-58 ABP-R6-M5 14,96 ] y
auf 52-6,8 ABP-R6-M6 1598  4,9-51 I '-—r’ J: 953 MAX  3.780 5.340 2025L/2480L" 99-3303L
An- § 1 LH-224/ —  99-3303
fragel 62-7.8 ABP-R&-M7 16,97 202V 99-3303
4 8 NOM

7,2-8,8 ABP-R6-M8 17,98

82-9,8 ABP-R8-M9 18,97

2,8-4,8  ABP-R8-M3 17,09

D . . 284MAX

38-58 ABP-R&-M4 1811 -
48-68 ABP-RE&-M5 19,10 ARERE ;

6,4 67-69 I| | ] 1300MAX 7120 11570 2025L/2480L" 99-3305L
58-78 ABP-RE-M6 20,12 i LH-224/ - 99-3305
68-88 ABP-R8-M7 21,11 6.4 NOM 202V 99-9305

7,8-9,8 ABP-R8-M8 22,12

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2 und
dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden. ) www.kvt-koenig.com


http://kvt.partcommunity.com/PARTcommunity/Portal/kvt?info=kvt/huck/auto_bulb/auto_bulb.prj

SCHWERLASTNIETE

BOM® BLINDNIETE HUCK®

SchlieBringkopf

MONTAGE
Werkstoff
Hulse: Stahl, verzinkt, mit Wachsfilm
Dorn: Stahl, schwarz, gedlt

Werkzeuge siehe Seite 18 — 21.

T [} "

Weiterer Niet-& (4,8 - 12,7 - 15,9 - 19,1 mm)
und gréBere Klemmbereiche der unten
genannten Typen auf Anfrage.

3-D DATEN: Download

Bestell- Hiilsen- i A Montage
. 0 " ad
bezeichnung | lénge gﬂ@ <
D Setzwerkzeug | Zugkopf
------—-- Prou/ricr |

4,0-56 BOM-R8-3 13,28 17,32

D o 5T72MAX

56-7,2 BOM-R8-4 14,86 18,92 ' i
6,4 70-74 (] _ [IIIE T 14.460 22.690 255/2580" 99-830-1
72-88 BOM-R8-5 16,46 20,50 i
6.4 NOM 9,65 MAX
8,8-10,3 BOM-R8-6 18,03 22,10 .
48-79 BOM-RI0-4 17,65 22,23 . D . _7.06MAX
79-11,1 BOM-R10-6 20,83 2540 ' i
79 88-94 || _ I]Ii £ 23130 35810 ----/2580" 99-769
11,1-14,3 BOM-R10-8 24,00 28,58 i
7T9NOM 1214 MAX
14,3-17,5 BOM-R10-10 27,18 31,75 E

-

48-7,9 BOM-R124 1946 24,61

D . _831MAX

79-11,1 BOM-R12-6 2263 27,79 -
T
= i
95 11,1-14,3 BOM-R12-8 2581 30,96 10,5-11,0 i_| } _[Illu : 32250 49.380 ----/2580" 99-1272
14,3-17,5 BOM-R12-10 28,98 34,14 9,5 NOM 14,30 MAX
el E L

17,6-20,6 BOM-R12-12 32,16 37,31

" Dieses Werkzeug kann nur in Verbindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2
und dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben werden. ) www.kvt-koenig.com
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WERKZEUGE SCHWERLASTNIETE

UBERSICHT HUCK®

Pneumatische Werkzeuge Hydraulische Werkzeuge

Die Hydraulik-Werkzeuge kénnen nur in Ver-
bindung mit dem Hydro-Aggregat HK 432-2
und dem Schlauchsatz HS-10-MCE betrieben
werden.

Zugkopf Zugkopf Zugkopf Zugkopf Zugkopf Zugkopf

4,8 99-3303 99-3303 99-3303 L 99-3303 L
Magna-Lok® 6,4 99-3305 99-3305 99-3305 L 99-3305 L
9,5 99-3329 99-3329
Huck-Lok™ 6,4 99-3305 99-3305 99-3305 L 99-3305 L
48 99-3303 99-33083 99-3308 L 99-3303 L
Magna-Bulb® 6,4 99-3305 99-3305 99-3305 L 99-3305 L
79 99-3307 99-3307
48 99-3303 99-3303 99-3303 L 99-3303 L
Auto-Bulb®
6,4 99-3305 99-3305 99-3305 L 99-3305 L
BOM® 6,4 99-830-1 99-830-1
79 99-769
9,5 99-1272

18 ) www.kvt-koenig.com



WERKZEUGE SCHWERLASTNIETE

PNEUMATIK-WERKZEUG 202V HUCK®
MIT VAKUUMSYSTEM
Gewicht: 2,3kg
Luftdruck: 5,5 bis 6,9 bar
Zugkraft: 17,3 kN (bei 6,2 bar)
max. Krafthub: 18,9 mm
Luftverbrauch: 244 |/min bei
30 Zyklen/min
T
8?'.5 SR Lo A
— 104
PNEUMATIK-WERKZEUG LH-224 abhéngig vom
Mundstick
Gewicht: 2,8 kg
Luftdruck: 6,2 bis 6,9 bar
Zugkraft: 19 kN (bei 6,2 bar)

max. Krafthub: 21 mm

Mit der Bezeichnung ,,LH-224 B“ kann das
Werkzeug auch mit einem Dornsammel-
behélter geliefert werden (ohne Abbildung).

163

HL K

* @107 +
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WERKZEUGE SCHWERLASTNIETE

PNEUMATIK-WERKZEUG 255 HUCK®
e
Gewicht: 4 kg =" — ‘2:4*
Luftdruck: 6,2 bis 6,9 bar = L — =
Zugkraft: 34,5 kN (bei 6,2 bar) = ‘:L____;_:"ﬁ B — —4 —
max. Krafthub: 15,9 mm i : : 9
= |
|
L plt 378
153
s 1 ]

PNEUMATIK-WERKZEUG 2025 L 23 —

] [ 7T
= =8
Gewicht 2,6k = ™
ewicht: , g — !
. ° (e L5 Ny o
Luftdruck: 6,2 bis 7,6 bar I LL i
Zugkraft: 19 kN (bei 6,2 bar) o
max. Krafthub: 17 mm |
Luftverbrauch: 1,3 I/Hub :
i
Mit der Bezeichnung ,,2025 LB* kann das R az0
Werkzeug auch mit einem Dornsammelbehélter 'Y ¥ 1 |
geliefert werden (ohne Abbildung). |
|
137 |
|
=
|
._.-._.1-__\_,- | ]
- 110 -
-
P
98 @:‘ =
1/ 2 T ~e——
B «
28 np— e
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WERKZEUGE SCHWERLASTNIETE

HYDRAULIK-WERKZEUG 2480 L

Gewicht: 1,0 kg

Zugkraft: 25,4 kN (bei 580 bar)
max. Krafthub: 20,6 mm

Krafthub: 580 bar

Rickhub: 220 bar

HYDRAULIK-WERKZEUG 2580

Gewicht: 3,0 kg

Zugkraft: 47,6 kN (bei 510 bar)
max. Krafthub: 24 mm

Krafthub: 510 bar

Ruckhub: 220 bar

HYDRAULIK-AGGREGAT HK 432-2

max. Kraftdruck: 580 bar
max. Rickhubdruck: 300 bar

Abmessung: 540 x 470 x 565 mm (LxBxH)
Anschluss: 50 Hz, 3 x 220V, 3 x 400V
Motor: 2,2 KW

Die Pumpe ist arbeitsgebunden gesteuert.
Sie schaltet nach dem Arbeitshub auf Ruhezustand.

) www.kvt-koenig.com 21
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KVT VERBINDUNGSLOSUNGEN

) KOENIG-expander® ) POP® Blindniete ) FILKO Blindnietmuttern ) HUCK® Schwerlastniete ) Schnellbefestiger
Dichtstopfen und SchlieBringbolzen

) PEM® ) SPYRAFLO® ) Selbstsichernde Muttern ) Precisko® sicherbare ) KOENIG-insider®
Einpressbefestiger Gleit- und Nadellager Prézisions-Nutmuttern Innenentgrater

) Southco® ) Tappex® Gewinde- ) bigHead® Befestiger ) Drahtgewinde- und ) Arretierungen
Verschlusselemente einsatze flr Kunststoffe Gewindeeinsatze
und Leichtmetalle

FUR KOMPLEXE EINSATZBEREICHE DIE
OPTIMALE VERBINDUNG

Im umfassenden KVT Sortiment finden Sie fir

jede Herausforderung die beste Losung. Die hier ) miniBOOSTER® ) WEH® Schnelladapter
vorgestellten Produkte sind ein Auszug unseres Druckverstarker und Schnellkupplungen
Gesamtspektrums.

Gerne stellen wir Ihnen auf Wunsch weiteres
Informationsmaterial zur Verfiigung oder beraten
Sie personlich. Sprechen Sie uns einfach an!

Jetzt informieren und in unserem
E-Shop bestellen unter

) www.kvt-koenig.com



) Energietechnik

) Baubranche )} Feinmechanik

VERTRAUEN SIE AUF DIE NR. 1IN
DER BEFESTIGUNGS- UND DICHTUNGS-
TECHNOLOGIE

Ganz gleich, ob es um die richtige Wahl des
optimalen Verbindungs- oder Dichtungselements
geht oder um die spezielle Lésungsentwicklung
bei komplexen Prozess- und Konstruktions-
ablaufen. Bei jeder individuellen verbindungs-
technischen Aufgabe unserer Kunden stehen
Effizienz und Projektsicherheit fir KVT im
Mittelpunkt. Informieren Sie sich Uber unser
gesamtes Produkt- und Lésungsspektrum im
Bereich High-End Verbindungstechnik.

Weitere Informationen finden Sie unter

) www.kvt-koenig.com

JOINED TO LAST.

) Luft- und Raumfahrt

KVT-Koenig AG
Dietikon/Zurich | Schweiz
info-CH@kvt-koenig.com

KVT-Koenig Brasil Comércio
Importacao e Exportacao Ltda
S30 Paulo/SP | Brasil
info-BR@kvt-koenig.com

KVT-Koenig AG, China branch
Beijing | China
info-CN@kvt-koenig.com
KVT-Koenig GmbH

lllerrieden | Deutschland
info-DE@kvt-koenig.com

KVT-Koenig GmbH
Asten/Linz|Osterreich
info-AT@kvt-koenig.com

KVT-Koenig Sp. z o.0.
Gdansk|Polen
info-PL@kvt-koenig.com

)} Hydraulik und Industrie ) Maschinenbau

KVT-Koenig S.R.L.
Bucuresti| Ruménien
info-RO@kvt-koenig.com

KVT-Koenig spol. s.r.o.
Bratislava | Slowakei
info-SK@kvt-koenig.com

KVT-Koenig d.o.o.
Ljubljana|Slowenien
info-SL@kvt-koenig.com

KVT-Koenig s.r.o.
Brno| Tschechische Republik
info-CZ@kvt-koenig.com

KVT-Koenig Kft.
Budapest|Ungarn
info-HU@kvt-koenig.com

KVT-Koenig LLC
North Haven|USA
info-US@kvt-koenig.com
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